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1. Définition succincte

1.1 Description succincte

Systéme de canalisations a base de tubes multicouche PE-Xb/Al/PE-Xb
desting aux installations de chauffage, de distribution d'eau chaude et
froide sanitaire et aux circuits fermeés d'eau froide ou glacée.

« Dimensions des tubes :
- 16 x 2,0 (alu 0,25}
- 20 x 2,0 (alu 0,30)
- 20 x 2,25 {alu 0,30)
- 25x 2,5 (alu 0,35)
- 32 x 3,0 (alu 0,50)
- 40 x 4,0 (alu 0,40)
- 50x 4,5 (alu 0,50)
- 63 x 6,0 (alu 0,50)
» Raccords associés : raccords & sertir Multitrapress.

Ce systéme de canalisations constitue un systéme de famille B selon la
definition du Guide Technigue Spécialisé (e-Cahiers CSTB 3597_V2 -
Avril 2014) solt : Avis Technique formulé pour un type de tube associé
a des raccerds spécifiques.

L'association du tube avec des raccords non définis dans le présent
Possier Technique est interdite.

1.2 Identification des produits

Le marguage des produits et de leurs emballages/étiquetages doit tre
conforme aux exigences définies dans le Réglement Technique de
Certification CSTBaf RT-15.1 « Canalisations de distribution ou
d’évacuation des eaux ».

1.21 Tubes

Les tubes sont opaques, de couleur extérieure blanche, leur marquage
dolt notamrnent comporter ;

+ le nom du titulaire et/ou la dénomination commerciale du produit,
» l'identification de la matiére,
= le diamétre nominal et I"épaisseur de paroi nominale,

+ les classes d'application, complétées de leurs pressions de service
Pd et températures maximales de service respectives,

« le numéro de I'Avis Technique,

» le logo CSTBat suivi des deux derniéres parties du numére de
certificat,

= les repéres de fabrication permettant la tragabilité.

1.22 Raccords

Les raccords doivent &tre marqués individuellement, ce marquage doit
notamment comporter :

« le nom du titulaire et/ou la dénamination commerciale du preduit,
» le diamétre nominal du tube associé,

+ le logo CSTBat sulvi des deux derniéres parties du numéro de
certificat, ou & défaut la mention CSTBat, seule et en toutes lettres.

« les repéres de fabrication permettant la tragabilité.

2. AVIS

2.1 Domaine d'emploi accepteé

« Classe 2 : Pd = 10 bar - Alimentation en eau chaude sanitaire (et en
eau froide sanitaire 20 °C/10 bar),

e Classe 4 : Pd = 10 bar - Radiateurs basse température, chauffage
par le sol,

* Classe 5 : Pd = 6 bar - Radiateurs haute température,
» Classe « Eau glacée » : Pd = 10 bar.

Les classes d'application 2, 4 et 5 sont conformes & la norme ISQ
10508. Seion cette norme il est rappelé que quelle que soit la classe
d'application retenue le systéme doit également satisfaire au transport
d'eau froide & 20 °C pendant 50 ans et une pression de service de
10 bar. -

La classe d'application « Eau glacée » telle que définie dans le Guide
Techrique Spécialisé correspond aux installations de conditionnement
d’air et de rafraichissement dont |a température minimale est de 5 °C.,

Les pressions de service Pd, pour chacune des classes d'application,
sont déterminées selon les régies de dimensionnement des normes
refatives aux « Systémes de canralisations en plastique pour les
installations d'eau chaude et froide ».

2.2 Appréciation sur le systéme
2.21

Aspect sanitaire

Les tubes et raccords font l'objet d'Attestations de Conformité Sani-
taire (arrété du 29 mai 1997 et modificatifs).

Aptitude & I'emploi

Sécurité incendie

Selon le type de b3timent {bAtiments d'habitation, &tablissements
recevant du public, immeubtes de grande hauteur, immeubles de
bureaux, installations classées) la réglementation incendie peut
contenir des prescriptions sur les canalisations (tubes et raccords) et
leur mise en c2uvre.

En particulier, elle peut exiger que les produits entrent dans une
catégorie de classification vis-3-vis de la réaction au feu. Dans ce cas,
il y aura lieu de vérifier la conformité du classement dans un procés
verbal d'essai de réacticn au feu en cours de validité.

Données environnementales

Le systéme « Muititrapress » ne dispose d’aucune Déclaraticn Environ-
nementale (DE) et ne peut donc revendiquer aucune performance
environnementale particuligre. Il est rappelé que fes DE n'entrent pas
dans le champ dexamen d'aptitude a I'emplol du systéme.

Gamme dimensionnelle

La gamme de tubes et raccords proposée permet la réalisation des
installations les plus couramment rencontrées pour le domaine
d'emploi visé.

Autres informations techniques

« Coefficient de dilatation : 25 10" m/m.K

+ Conductibitité thermigue : 0,40 W/m.K

2.22 Durabilité - Entretien

Pour les applications envisagées, la durée de vie du systéme est
équivalente 3 celle des systémes traditionnels.

Lors d'une intervention sur une partie de Finstallation nécessitant
I'utilisation d'une source intense de chaleur (exemple : chalumeau), fes
parties des tubes ou raccords risquant d'étre exposées a une tempéra-
ture supérieure & 100 °C doivent étre protégées.

2.23 Mise en ceuvre

Le mode de mise en ceuvre décrit dans le Dossier Technigue est consi-
déré comme adaptg au produit, sans préjudice de la possibilité d'utili-
ser des outillages dont les fabricants auraient zpporté ta preuve de
leur aptitude & la mise en ceuvre des raccords objets du présent Avis
Technigue.

2.3 Cahier des Prescriptions Techniques

2.31 Spécifications
« Dimensions : eiles sont précisées dans le Dossier Technique.
« Taux de gel sur couche intérieure en PEX, :
- conditions d’essais : NF EN ISO 10147,
- specifications : > 65 % (PE-Xb).
« Temps d'induction a I'oxydation (TIO} sur couche intérieure PEX :
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- conditions d’essais : NF EN 728,

~ spécifications : TIO 2 30 min a2 200 °C.
« Reésistance a |z pression sur assemblages :

- ¢onditions d'essais : NF EN IS0 1167,

- specifications : 95 °Ct > 1 000 h.

BN Pression d'essais de
I'assemblage (bars)

16 20,0

20 20,0

25 20,0

32 : 20,0

40 20,0

50 20,0

63 20,0

» Résistance & ta décohésion
- conditions d’'essals : 150 17454
- spécifications : > 25 N/cm

2.32  Autocontrdle de fabrication et vérification

2.321  Autocontréle

Les résultats des contrdles de fabricaticn (§ 3.4 du Dossier Technigue)
sont portés sur des fiches ou sur des registres.

2.322  Vérification

La vérification de l'autocontrdle est assurée par le CSTB suivant ies
dispositions prévues par le Reéglement Technique de Certification
CSTBat RT 15-1, elle comporte notarmment :

a) I'examen en usine, par un inspecteur du CSTB, de la fabrication et
de l'autocantrile,

b) la vérification des caractéristiques définies au paragraphe 2.31 du
présent cahier des prescriptions techniques, par des essais
effectués au laboratoire du CSTB.

Pour le Groupe Spécialisé n° 14
Le Président
Philippe GIRON
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A. Description

1. Généralités

1.1 Identité
= Désignation commerciale du produit : Multitrapress
* Société :

TRA Tuyauterie & Raccords Avancés

15 Cours Barodine
FR-26000 Valence

s Usines :
- Tubes : Wuxi Pipesolution (CN-Wuxi)
~ Raccords : IDC Fluid Control (CN-Yuhuan)

1.2 Dpéfinition
Systéme de canalisations & base de tubes multicouche PE-Xb/Al/PE-Xb

destiné aux installations de chauffage, de distribution d'eau chaude et
froide sanitaire et aux circuits fermés d'eau froide ou glacée.

+ Dimensions des tubes :
- 16 x 2,0 (alu 0,25)
- 20 x 2,0 (alu 0,30)
- 20 x 2,25 (alu 0,30)
- 25x 2,5 (alu 0,35)
- 32 x 3,0 (alu 0,50)
- 40 x 4,0 {alu 0,40)
- 50 x 4,5 (alu 0,50)
- 63 x 6,0 (alu 0,50)
¢ Raccords associés : raccords & sertir Multitrapress.

Ce systéme de canglisations constitue un systéme de famille B selon la
définition du Guide Technique Spécialisé (e-Cahiers C5TB 3597_V2 -
Avril 2014) soit : Avis Technique formulé pour un type de tube associé
a des raccords spécifiques.

L'association du tube avec des raccords non définis dans le présent
Dossier Technigue est interdite.

1.3 Domaine d’emploi

* Classe 2 : Pd = 10 bar - Alimentation en eau chaude sanitaire (et en
eau froide sanitaire 20 °C/10 bar),

e Classe 4 : Pd = 10 bar - Radiateurs basse température, chauffage
par le sol,

» Classe 5 : Pd = 6 bar - Radiateurs haute température,
+ Classe « Eau glacée » ; Pd = 10 bar.

Les classes d'application 2, 4 et 5 sont définies dans la norme IS0
10508 et correspendent aux conditions d’utilisation définies dans ie
tableau 1 ci-aprés :

Tableau 1 - Classes d'application

pond aux installations de conditionnement d'air et de rafraichissement
dont la température minimale est de 5 °C.

2. Définition des matériaux constitutifs

2.1 Tubes

Le tube est constitué d'un tube intérieur en PE-Xb, d'ure &me en
alliage d’aluminium et d'une couche extérieure en PE-Xb. L'adhésion
entre I'aluminium et les couches en PE~-Xb est assurée par une couche
d’adhésif,

2.2 Raccords

Le corps des raccords est en laiton de décolletage ou de matrigage
(CW6E14N et CW6E17N selon les normes NF EN 12164 et 12165) avec
un revétement externe en nickel.

La bague 3 sertir est en acier inoxydable.
Les joints toriques sont en EPDM.

3. Définition du produit

Régime de Régime Régime Application
Classe " - .
service maximal |accidentel type
Alimentation en
] (-]
2 70°C 49 ans 8103;: J?(?Oi eau chaude et
froide sanitaire
Radiateurs basse
“ f%(f,éfoa:ﬁs 70°C 100°C température,
+ 60°C 25 ans 2,5 ans 100 h chauffas%T par le
L=
20°C 14 ans go0°C 100°C Radiateurs haute
5 +60°C 25 ans 1an 100 h température
+ 80°C 10 ans P

Selon ta norme ISO 10508 il est rappelé que quelle que soit la classe
d'application retenue le systéme doit également satisfaire au transport
d'eau froide & 20 °C pendant 50 ans et une pression de service de
10 bar.

La classe d'application « Eau glacée » telle que définie dans le Guide
Technique Spécialisé (e-Cahiers CSTB 3597_v2 - Awvrll 2014) corres-

3.1 Diameétres, épaisseurs, gamme
dimensionnelle
3.11 Tubes

Les tubes sont opaques de couleur extérieure blanche, La couche
intérieure est de couteur blanche transiucide.

Les caractéristiques dimensionnelles des tubes sont données dans le
tableau 2 en annexe.

3.12 Raccords a sertir {voir figure 1)

tes raccords & sertir ont un profil de sertissage de type U. Ils se

composent des éléments suivants :

» Uun corps constitué a une extrémité d'un insert avec 2 joints toriaues
en EPDM destiné a recevoir Je tube. L'autre extrémité permet [e
raccordement au réseau,

+ une douille 2 sertir en acier inoxydable vemant comprimer ie tube
sur I'insert par deéformation mécanique a I'aide d'une pince & sertir,
cette douille est prémontée sur e corps du raccord, par
intermédiaire d'une bague de fixation en matiére piastique.

Figure 1 - Raccords & sertir Multitrapress

La gamme comporte pour chacun des diametres proposés des raccords
mixtes (male ou femelle), des manchons, coudés, tés ...

3.13 Outils de sertissage

la réalisation des assemblages nécessite l'utifisation d'un profil de
sertissage de type U.

Seuls les outillages Multitrapress ou les outillages recommandés par le
fabricant (exemples : pinces ALKAR, KLAUKE, ROTHENBERGER, REMS,
VIRAX, NOVOPRESS) et d'une force minimale de 15 kN sont utilisables.
Dans tous les cas, le couple maching/machoire utilisable ne peut pro-
venir que dun méme fabricant (exemple : pince Multitrapress avec
machoires Multitrapress ou pince du fabricant X avec méchoires du
fabricant X).

Différents types de pinces sont disponibles : manuelle, &lectrique
{secteur au batterie). Selon le cas, sont disponibies des machoires
individuelles de sertissage par diamétre, ou des méchoires de sertis-
sage multi-diamétres en association avec mors individuels par
diamétre.

3.2 Etat de livraison

Les tubes de diamétres 16 3 32 sont livrés en courcnnes ocu en barres
droites de 4 métres. Les tubes de diamétres 40 a 63 ne sont livrés
qu’en barres droites de 4 métres,

Les raccords sont livrés sous embaliage carton ou plastique.
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Les outils d'assemblage sont livrés avec un manuel d’entretien et

d’utilisation.

3.3 Principales caractéristiques physiques
physico-chimiques et mécaniques du produit

+ Coefficient de dilatation : 25 10° m/m.K

« Conductibilité thermigue : 0,40 W/m.K

3.4 Controles effectués aux différents stades de
la fabrication

Les usines de fabrication des tubes et raccords sont sous Systéme de
Management de la Qualité certifié conforme & la norme ISO 9001.

3.41  Contrdles sur matiére premiére

Les matiéres premiéres sont livrées avec certificat de conformité et/ou
d'analyse du fournisseur et sont soumises & un contréle de réception.

3.42 Contrbles en cours de fabrication

Les contrdles suivants sent réalisés en cours de fabrication :
« contréles dimensionnels,

* aspect,

= marguage.

3.43  Contréles sur produits finis

Les controles effectués sur les produits finis tubes sont décrits dans le
tableau 3 en annexe, Chaque lot de raccords fait 'objet d'un contrdle
dimensionnel par prélévement statistique.

3.5 Marquage

Le fabricant s’engage a respecter les exigences définies au § 1.2
« Identification des produits » de ['Avis Technique ci-avant.

3.6 Description du processus de fabrication

Le tube est fabrigué en continu selon les opérations successives sui-
vantes :

» extrusion du tube intérieur en PEX,

» application de la couche d‘adhérence intérieure,
« formage et soudure du tube en aluminium,

« application de la couche d’adhérence extérieure,
s extrusion de la couche extérieure en PEX.

L réticulation est obtenue par procédé silane.

Tous les composants métalliques des raccords sont obtenus par décol-
letage ou matrigage et usinage

4. Description de la mise en ceuvre

4.3 Prescriptions relatives aux installations de
chauffage par planchers chauffants

Bien que les tubes multicouches ne soient pas cités par ce DTU, les
régles spécifiques relatives aux « tubes en matériau de synthése »
définies dans le DTU 65.14 « Exécution de planchers chauffants 2 eau
chaude » sont applicables au systéme.

Dans tous les cas les valeurs minimales de rayon de cintrage données
en 4.43 ne devront pas étre diminuées.

4.4 Prescriptions particuliéres relatives au
systéme

4.41  Pertes de charge

La documentation du fabricant précise les pertes de charge des
différents composants du systéme.

4.42  Fixations - Supports

les tubes peuvent &tre fixés a l'2ide de colliers en respectant les
distances maximales suivantes entre colliers :

= 1 métre pour les diamétres 16 & 20,
= 1,5 métre pour fe diamétre 25,
= 2 métres pour les diamétres 32 & 63.

4.43 Cintrage

Le rayon minimal de cintrage est défini dans le tableau 4 ci-aprés :

Tableau 4 - Rayon de cinirage

Rayon minimal Rayon minimal
Diamétre du tube sans outillage avec outillage
{mm) {mm)
16 80 64
20 100 80
25 125 100
32 160 128

Les tubes de diamétres 40, 50 et 63 ne peuvent &tre cintrés.

5. Mode d'exploitation commerciale du
produit

4.1 Généralités
La mise en ceuvre doit Etre effectude :

« pour la classe 4 (planchers chauffants) : conformément au DTU
65.14 « Exécution de planchers chauffants & eau chaude »,

¢ pour les classes 2 et 5 ; conformément au « Cahier des Prescriptions
Techniques (CPT) de mise en ceuvre des systémes de canalisations &
base de tubes en matériaux de synthése - Tubes en couronnes et en
barres » (Cahier CST8 2808_V2 - Novembre 2011),

Pour interprétation du CPT (Cahier CSTB 2808_V2), il y a lieu de
considérer que les raccords a sertir ne comprenant que des liaisons par
sertissage sont indémontables.

4.2 Réalisation des assemblages

L'assemblage des tubes doit étre réalisé en procédant dans l'ordre aux
opérations suivantes (figure 2 en annexe) :

« découper le tube & angle droit & I'aide de la pince coupe-tube,

« évaser le tube a Vaide de l'outll d'évasement afin d"éviter d’altérer
les joints toriques des raccords,

« introduire te tube dans le reccord jusqu’a sa butée,
+ effectuer 'opération de sertissage a 'aide de Ja pince & sertir.
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La commercialisation en France du systéme est assurée par un réseau
de distributeurs.

B. Résultats expérimentaux

Des essais ont été réalisés au CSTB sur ce systéme de canalisations.
Les résultats sont consignés dans le rapport CA 07-032

C. Références

Ci. Données Environnementales (%)

Le systéme de canalisations « Muititrapress » ne fait pas |'objet d‘une
Déclaration Environnementale (DE). Il ne peut donc revendiquer
aucune performance environnementale particuliére.

Les données issues des DE ont notamment pour objet de servir au
caleul des impacts environnementaux des ouvrages dans lesquels les
produits {ou procédés) visés sont susceptibles d'étre intégrés.

C2. Autres références

Les quantités annuelles commercialisées par e titulaire ont été
communiquées au CSTB.

(1) Non examiné par le Groupe Specialisé dans le cadre de cet Avis,
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ANNEXE du Dossier Technique

a) Découper le tube 2 angle droit & I'2ide de la pince coupe tube
D) Evaser le tube

d) Sertir e tube & {"aide de la pince a sertir

Figure 2 ~ Réalisation de Vassemblage tube-raccord
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