NEVAX 20066

FICHE TECHNIQUE

REF : 110061

DEFINITION

Alliage cuivre phosphore a 6 % d’Argent pour le Brasage fort sans décapant sur
Cuivre-Cuivre et pour linstallation des tuyauteries de gaz combustible.

NORMALISATION

NF EN 1S0 3677/1995: B-Cu87PA(Ni)-645/725
NF A 81-362 : CuP291

Certifiée ATG brasure B524, B524-3 Al et B524-5 des installations de gaz
combustible avec Flux SUPERGEL 200G :

NEVAX 2006G N° d'agrément : 1606
Décision de CERTIGAZ pour l'association francaise du gaz (AFG).

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES ET CHIMIQUES

Résistance a la traction : 45 daN/mm?
Allongement : 4 %

Trés bonne conductibilité électrique.
Intervalle de fusion : 645/725 °C

APPLICATIONS

Brasure pour assemblage de toutes pieces de chaudronnerie, tuyauterie ou
d'appareillages électriques en Cuivre rouge sans décapant ou Flux.

Dans le cas de Cuivre et Laiton, et pour tuyauterie de gaz, il est indispensable
d'utiliser le décapant NEVAX SUPERGEL 200G.
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MODE OPERATOIRE

Les piéces a assembler doivent étre propres sans trace de graisse, de calamine
ou d'oxyde.

Enduire les pieces a assembler avec au choix, le décapant SUPERGEL 200G
(obligatoire pour les canalisations gaz), LIANT 200 ou le FLUX 200.

DANS LE CAS D'INSTALLATION GAZ DOMESTIQUE, UTILISER LE
COUPLE HOMOLOGUE CERTIFIE ATG 1606 :

BRASURE NEVAX 2006G AVEC LE SUPERGEL 2006.

PRECAUTIONS : AERATION DES LIEUX DE TRAVAIL, PORT DES
EPI.

REGLAGE DE LA FLAMME NEUTRE.

CONSULTER LA FICHE DE DONNEES DE SECURITE.
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