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Fiche technique du produit

Profil 1440000
Pince PVC armé + Bulbe EPDM cellulaire

. Bourrelet
Pince .
cellulaire
Conditionnement 50 métres
Accrochage garanti 1,53 25 mm
Poids spécifique 200 g/m
Tenue température -25°C/+ 70°C
Dureté 75 Shore A
Densité 0,55 g/cm3
Allongement rupture 200 % 500 %
Dessin du profil Rayons de courbure
16,7
18
18,5 - ~>
11,5
] 3,6
a—80 mm b -100 mm
Echelle 1:1 c—-20 mm d-20 mm
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Tolérance des produits

Les tolérances de fabrication des joints doivent étre en accord avec la norme
ISO 3302-1, qui spécifie les catégories de tolérances dimensionnelles et leurs valeurs
pour les produits en caoutchouc compact et cellulaire.

Celles du caoutchouc compact d'apres la « E2 » et celles de la mousse caoutchouc
d'apres la « E3 ».

Les tolérances de fabrication des profilés de protection en PVC doivent étre en
accord avec la norme DIN 16941-3B.

Tableau des tolérances

DIMENSION (MM) | TOLERANCE NORME TOLERANCE NORME
DE A ISO 3302-1 E2 ISO 3302-1 E3
0,0 1,5 * 0,25 + 0,40
1,5 2,5 +0,35 + 0,50
2,5 4,0 + 0,40 0,70
4,0 6.3 + 0,50 + 0,80
6,3 10 0,70 + 1,00
10 16 +0,80 + 1,30
16 25 + 1,00 * 1,60
25 40 + 1,30 + 2,00
40 63 * 1,60 *2,50

DIMENSION (MM) TOLERANCE NORME
DE A DIN 16941-3B
0,0 3,0 * 0,25
3,0 6.0 *0,35
6,0 10 + 0,40
10 18 +0,50
18 30 0,70

Il faudra se référer aux directives DIN 7716 et ISO 2230 concernant le stockage et le
nettoyage des caoutchoucs naturels et synthétiques.

TEMPERATURES D'UTILISATION ET DURETES

Matiere | Températures d'utilisation Duretés (+ 5 Shore A)
EPDM De -40°C a 100°C 25° (MG) a 90° (WG)
NBR De -30°C a 100°C 25° (MG) a 90° (WG)
CR De -25°C a 100°C 40°a90°
PVC De -40°C a 70°C 55°a75°
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Pince a armature métallique

Avantages

La présence d'une armature métallique dans un profil élastomere ou PVC a deux
objectifs principaux :

1. Assurer une excellente tenue dans le temps de la pince sur la tole en
maintenant sa forme initiale sur le long terme.

2. Permettre de prendre, sans effort, de tres faibles rayons de courbures sans étre
confronté a une torsion ou une déformation du profil.

Caractéristiques techniques

Les armatures métalliques sont constituées de 1 a 3 « ponts » en fonction des
produits. Les « ponts » sont de petites jonctions qui maintiennent la structure de
l'armature en place et permettent au profil de prendre des rayons tres facilement.

Nos produits sont concus pour résister dans le temps face aux intempéries
extérieures extrémes (UV, chaleur, froid, eau).

Les levres anti-arrachement présentes a l'intérieur de la pince assurent un grip solide
sur la tOle et augmentent la résistance a l'arrachement (en N/cm) du profil.
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Le caoutchouc EPDM (éthyléne-propyléne-diéne monomeére)

L'EPDM est l'un des élastomeres synthétiques (ou communément appelé

« caoutchouc ») les plus répandus en raison de sa grande adaptabilité. Il est
préconisé pour des utilisations en intérieures/extérieures, sur des secteurs comme
'automobile, le batiment, le maritime, I'étanchéité industrielle et bien d’autres.

Caractéeristiques techniques

e Il s’adapte a toutes les conditions climatiques, capable de supporter des
températures allant de -30°C a plus de 100°C en moyenne.

e Excellente résistance a 'oxydation (ozone, dioxygene), aux intempéries
extérieures, a la lumiere, au froid, au vieillissement.

e |l se pose directement a froid grace a une fixation dites « mécanique ». Il peut
étre collé ou lesté pour des besoins spécifiques.

e Tres bonne durée de vie produit qui se compte en plusieurs dizaines d'années.

e Il possede un allongement a la rupture important variant de 100 a 700% en

moyenne, ce qui lul vaut cette fameuse élasticité propre aux élastomeres.

Compression recommandée sur le profil

Les profils cellulaires doivent étre compressés entre 30% a 50% quelle que soit la
matiere utilisée (EPDM, NBR ou Silicone) afin d'obtenir une étanchéité obtimale.

La compression ne doit pas excéder 50% car cela risquerait d'impacter le niveau
d’'étanchéité du profil.

INTERVALLE
COUVRABLE

INTERVALLE COUVRABLE (MM)

DIMENSION (MM) \ 30% D'ECRASEMENT 50% D'ECRASEMENT
5 3,5 2,5
10 7 5
20 14 10
30 21 15
40 28 20
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Caractéristiques générales des matiéres élastomeéres
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Tenue a/ au(x)

/ Propriétés mécaniques /
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Caoutchouc naturel - Isopréne NR/IR| 5 5 5 5 5 5 2 1 5 1 1 1 1 1 2 | 2/4| 2/4| 1 5
Polychloropréne - Néopréne CR 5| 5 4 4 5 4 3 4 3 || 4 4 5 4 1 1 4 3.8 5
Isobutyléne - Isopréne IR butyl®| 4 5 4 3 1 1 5 1 5. | <8 & || 5 1 2 |3/4| 5 4 1 5
Styréne butadiéne Rubber SBR 4 || 4 5 4 4 2 i 4 3 | ! 1 1 | 273 2/4] 2 1 4
Acrylo nitrile butadiéne NBR 4 4 3 4 3 4 4 1| 3/4] 4 ¥ /2| s | 3/4] 0 4 3 5 4
Polybutadiene BR 4 5 3 5 5 5 1 1 5 | 2 1 2 1 1 | 2/3| 2/4| 2/4 | 1 4
Ethyléne propyl&ne terpolymere EPT
Ethyléne propyléne diene monomere | EPDM 4 3 4 4 4 4 ! ! > = o > ) 2|88 B 9 } !
Polyéthyléne chlorosulfoné hycpesxlrgn” s @l @il w2 20 a0 ] 3| s a || s lzalhzzl e #l als]
Fluoro silicones MFQ | 2| 4| 2 1 1 3 1 A]| 5| 5|8 )15| 5|8/ 3 4 [2/3| 5
Silicones e wl @] slla] @l o] vl slslslsa [ el &) 2]
Fluoro carbonés Eem a2l g sl v ]| @] sls| ]l eslsals]|s|s) ] s 5]s] 1
Polyuréthane PUR: Il vl sl s3] S sy @l 8 || v 513|535 | 4 |ais 3] 9 2| w2l 5 | i5
Polyacryliques ACM 3| 4 34 3 1 4| 3 1 2.1 5 5 | 5 | | 3£2] 3 3 |v2| 4
Thermoplastique (recyclable) TPE | 4 4| 3| 3| 2 an 3 1| 4 4 515] 513 | 4 5| & 1 1

Caractéristiques générales des matieres plastiques
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Polyméthyl méthacrylate PMM 3 1 5 2 2 1/2 5 5 4 1 /4 5 5 5 5
Acetate de cellulose CA 3 /3] 1/5| 2/4 2 | vz B/5] 4 1 1/3| */a 5 5 5 5
Acétobutyrate de cellulose CAB 3 W3] ls | 2 2 |12 | 3/5)] 4 1 /3] */4 5 5 5 5
Polyamides PA 4 V3| 45 | 2/ 1 3/5 3 4 2 3 /4 5 1 5 4
Polyester PBT 3 | 4 4 4 4 | 2/4 X 4 1 4 4
Polyéthyléne haute densité PE 5 5 1/4 2 4 3 2 5 3 5 4 5 4 5 2
Polyéthyléne basse densité PE 5 2/5:] 1/4.| 2 2 2 2 4 3 5 4 5 4..1.2/4). 2
Polypropylene PP 5 3] /4| 2 1 3/4 2 5 3 5 4 5 3 5 2
Polystyréne PS 4 i /5| 2 4 3 2 5 3 | /4] /a]| 5 5| 45| 5
Acrylonitrile butadiene styrene| ABS 4 /4| 1/4 2 2 |v/sE] 815 S 3 1/3 $ 4/5 5 |4/5) 5
Polychlorure de vinyle rigide PVC 3 /51 1/5 4 1 1 2 5 5 1/4 2/4 5 5 4
Polychlorure de vinyle souple PVC 3 145 | 2/4 | 1 2/3| 5 | 4/5] 1/4 2 | 2/4 1 2 4
Polyfluorés PFE 1 2 /5| 4 5 5 5 5 5 5 /4| 2/4 2/4| 2
Polycarbonates PC 3 5 1/5 4 4 3 3 5 2 1/3 4 4/5 3 5 | 4/5
Polyuréthane PUR 3 5 1/4 2 2 1 3 5 4 3/5 2 2/4 2 2 4
Polyacétals POM 2 2 1/4 2 2 2 3 1/4 2 5 * 5 5 2
Phénoplastes (non chargés) PF 2 ] 5 4 2 3 3 4/5| 1/4 5 2 2 2 3
Epoxydes EP 3 1/2 4 2 2-18/5 5 5 3 4 4 4
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