
Technical Data

FOODLUBE® Chain Spray 
Lubrifiant alimentaire multi-usages, pour chaines & convoyeurs 

Description du Produit 

FOODLUBE® Chain Spray est un lubrifiant non toxique 
résistant au délavage, certifié NSF H1 et ISO 21469, 
spécifiquement formulée pour la lubrification optimale 
de tout type de chaine et convoyeur fonctionnant dans 
les industries agroalimentaires, pharmaceutiques ou 
tout autre type d’industrie propre. 

FOODLUBE® Chain Spray est un lubrifiant multi-
usages contenant des additifs spéciaux permettant de 
booster les performances et l’adhésivité. Le produit 
offre également une excellente résistance au délavage 
et protection contre la corrosion. 

Egalement disponible en d’autres conditionnements 
sous la dénomination de FOODLUBE® Chain Fluid 

Caractéristiques 

 FOODLUBE® Chain Spray offre une excellente
plage de températures : -20°C à +150°C.

 FOODLUBE® Chain Spray démontre une
excellente pénétration et résistance aux charges
permettant une lubrification optimale des rouleaux,
axes, etc.

 FOODLUBE® Chain Spray est extrêmement
adhérent apportant une excellente résistance au
délavage et protection anticorrosion

 FOODLUBE® Chain Spray possède des propriétés
hydrophobes et repousse l’humidité.

 FOODLUBE® Chain Spray possède une excellente
résistance à l’oxydation permettant d’espacer les
intervalles de relubrification et ainsi générer une
diminution de la consommation de lubrifiant.

Consignes d’utilisation et de stockage 

 Bien agiter FOODLUBE® Chain Spray avant
emploi

 Maintenir l’aérosol en position verticale et appliquer
à une distance de 15 à 30cm.

 Egalement disponible en d’autres conditionnements
sous la dénomination de FOODLUBE® Chain Fluid
pour applications manuelle ou par systèmes
automatiques.

 La température de stockage doit être maintenue
sous une température de +50°C et à l’abri du
rayonnement solaire direct

 durée de vie du produit : 5 ans à date de fabrication

Spécifications 

FOODLUBE® Chain Spray ne contient pas d’huiles 
minérales, ingrédients génétiquement modifiés, dérivés 
animaux ou huiles de noix. 

Formulation biologiquement étudiée – résiste au 
développement bactérien 

Répond aux exigences de la FDA Group 21 CFR 
178.3570 

Enregistré NSF H1 - 122878 

Conditionnements 

Conditionnement Référence 

400 ml R15610
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Les informations contenues dans ce document sont basés sur notre expérience et retours de nos clients. Il existe un grand nombre de facteurs hors 
de notre contrôle ou connaissance qui peut affecter l’utilisation et les performances de nos produits, pour ces raisons celles-ci sont données sans 
responsabilité. Edition 06-10  

FOODLUBE® Chain Spray 
Lubrifiant alimentaire multi-usages, pour chaines & convoyeurs 

Caractéristiques (valeurs types) 

Les valeurs citées ci-dessus sont des valeurs d’orientation et ne constituent pas une spécification 

Fiches de données de sécurité 

Les fiches de données de sécurité sont disponibles au téléchargement sur notre site internet www.rocol.com et 

peuvent être obtenues auprès de votre contact ROCOL® habituel. 

Caractéristiques Méthode Résultat 

Couleur Visuel 
Liquide Jaune pale, quasi 

incolore 

Fluide de base Polyalphaoléfine 

Gaz Propulseur Hydrocarbure 

Additifs Améliorateurs d’adhérence 

Viscosité cinématique @ 40°C IP 71 - ASTM D445 150 cSt 

Test de soudure 4 billes IP239 - ASTM D2596 180 Kg 

Plage de températures en 
continu 

-20°C à +150°C 

Température en pointe Jusqu'à +180°C 


