'FICHE TECHNIQUE

Raccord gamme VITEFER® pour tube acier

1. RACCORD COURT - Série noire

* Température d'utilisation maxi 110° C avec joint standard
nitrite (eau chaude/froide et hydrocarbures).
* Pression maxi de service tube tenu :
- de 3/8” a 2”: 16 bars,
-de2”1/2a3":
- 10 bars en serrage écrou (la tenue de pression dépend
du couple de serrage de I'écrou),
- 25 bars en serrage a bride.
* Fabrication du corps:
- pour les raccords de 3/8" a 2" : fonte malléable
- pour les raccords de 2” 1/2 et 3" : acier usiné.

2. RACCORD COURT - Série zinguée

* Température d’utilisation maxi 110° C avec joint standard
ACS.

* Pression maxi de service : idem série noire.

* Fabrication du corps en fonte malléable zinguée :
- sanitaire pour les raccords de 3/8” a 27,
- et en acier usiné galvanisé ACS pourles 2” 1/2 et 3".

3. RACCORD LONG - Série noire

* Temperature d'utilisation maxi 110° C avec joint standard
nitrile (eau chaude/froide et hydrocarbures).
* Pression maxi de service tube tenu :

-de 3/8”a 1" 1/2: 25 bars en serrage écrou,
-.de2”ab”:
- 10 bars en serrage écrou (la tenue en pression dépend
du couple de serrage de I'écrou],
- 25 bars en serrage a brides.
* Fabrication du corps en acier usiné.

JOINT TORIQUE
PRINCIPAUX RES'%LA"CE
MATERIAUX DE | o020 o UTILISATIONS
BASE i

Huiles hydrauliques,
graisses, hydrocarbures,
huiles, lubrifications,
huiles vegetales
et animales, eau,

Nitrile ou NBR -252+120° C

air comprime. |
Ethyléne propyléne Applications alimentaires,
ou -45a +110° C eau, boissons,
EP et EPDM eau chaude, eau froide.

Liste complete des résistances aux principaux agents chimiques
disponible sur simple demande.
Autres joints torigques : nous consulter.

4. RACCORD LONG - Série galvanisée ACS
* Température d'utilisation maxi 110° C avec joint standard

ACS.
* Pression maxi de service : idem raccords longs noirs.

* Fabrication du corps en acier usiné et galvanisé.

5. UTILISATION

Préparation de la tuyauterie : nettoyage de la tuyauterie
avec de la toile émeri afin d’éliminer les peintures, rouille,
etc...

6. MONTAGE

Mettre en place dans 'ordre suivant :
- écrou,

- coupelle (rondelle chanfreinée),

- jonc métallique anti-arrachement,

- rondelle,

- joint torique,

- corps du raccord.
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